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1. WSTEP.

1.1. Przedmiot SST.

Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikacji technicznej (SST) sa wymagania dotyczace
wykonania i odbioru robot zwigzanych z wykonywaniem frezowania nawierzchni asfaltowych w
ramach robot zwigzanych z przebudowa drogi powiatowej nr 1218K Ksigz Maty — Boczkowice od km
0+000 do km 1+838.

1.2. Zakres stosowania SST.

Szczegobtowa specyfikacja techniczna (SST) jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy
przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w punkcie 1.1.11.3.

1.3. Zakres robot objetych SST.

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robot zwigzanych z

wykonywaniem frezowania nawierzchni asfaltowych.

Zakresem robét jest objete:

- wykonanie frezowania nawierzchni asfaltowych na zimno, grubos$¢ frezowania obejmuje
wszystkie warstwy bitumiczne w stanie istnijgcym,

1.4. Okreslenia podstawowe.

1.4.1. Frezowanie nawierzchni asfaltowej na zimno - kontrolowany proces skrawania gornej warstwy
nawierzchni asfaltowej, bez jej ogrzania, na okreslong gtebokos¢.

1.4.2. Frezarka drogowa - maszyna do frezowania nawierzchni na zimno.

1.4.3. Pozostate okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujgcymi, odpowiednimi polskimi
normami i definicjami podanymi w SST D.M.00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 1.4.

1.5. Ogolne wymagania dotyczace robét.
Ogédlne wymagania dotyczgce robét podano w SST D.M.00.00.00 ,Wymagania ogd6lne” pkt 1.5.
1.6. Wspolny Stownik Zaméwien (CPV).

Kody grup, klas i kategorii robét Wspo6lnego Stownika Zamoéwien (CPV) dotyczacych przedmiotu
zaméwienia podano w SST D.M.00.00.00. ,Wymagania Og6Ine”.

2. MATERIALY.
Nie dotyczy
3. SPRZET.

3.1. Ogolne wymagania dotyczace sprzetu.
Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w SST D.M.00.00.00. ,Wymagania Ogélne” pkt 3.
3.2, Sprzet do frezowania.

Do frezowania nawierzchni na zimno nalezy stosowac frezarki drogowe umozliwiajgce frezowanie
nawierzchni asfaltowej na zimno na okreslong gtebokos¢ z doktadnoscig okreslong w pkt. 5 niniejszej
SST.

Frezarka powinna by¢ sterowana elektronicznie i zapewnia¢ zachowanie wymaganej rbwnosci oraz
pochylen poprzecznych i podtuznych powierzchni po frezowaniu. Wymagang réwnosc¢ okreslono w
pkt. 5 niniejszej SST. Do matych rob6t (naprawy) Inzynier moze dopusci¢ frezarki sterowane
mechanicznie.

Szerokos¢é bebna frezujgcego powinna by¢ dobrana zaleznie od zakresu Robét. Przy lokalnych
naprawach szeroko$¢ bebna moze by¢ dostosowana do szerokosci skrawanych elementéw
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nawierzchni. Przy frezowaniu catej jezdni szerokos¢ bebna skrawajgcego powinna byé, co najmniej
réwna 120 cm.

Przy duzych robotach frezarki muszg by¢ wyposazone w przenosnik sfrezowanego materiatu,
podajgcego go z jezdni na srodki transportu.

Przy pracach prowadzonych na terenie zabudowanym frezarki muszg by¢ zaopatrzone w systemy
odpylania. W terenie niezabudowanym frezarki powinny by¢ zaopatrzone w systemy odpylania.

Sprzet uzyty do frezowania nawierzchni powinien odpowiada¢ pod wzgledem typu i ilosci
wymaganiom zawartym w PZJ i by¢ zaakceptowany przez Inzyniera.

Wykonawca powinien w przypadkach jakichkolwiek watpliwosci przeprowadzi¢ demonstracje pracy
frezarki, na wtasny koszt.

Wydajnosc¢ frezarek powinna zapewnic¢ wykonanie Robét przy jak najmniejszych zaktéceniach ruchu.

4, TRANSPORT.

41. Ogodlne wymagania dotyczace transportu.

Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w SST D.M.00.00.00 ,Wymagania ogdéine” pkt 4.

4.2, Transport sfrezowanego materiatu.

Transport powinien by¢ tak zorganizowany, aby zapewnic¢ prace frezarek bez postoju. Materiat moze
by¢ wywozony dowolnymi $Srodkami transportowymi. Materiat z frezowania odwozony bedzie na
odlegtos¢ do 20 km. Materiat z frezowania jest wtasnoscig Inwestora.

5. WYKONANIE ROBOT.

5.1. Ogodlne wymagania dotyczace wykonania robot.

Ogolne wymagania dotyczgce wykonania robét podano w SST D.M.00.00.00 ,Wymagania ogdéine” pkt
5.

5.2. Wykonanie frezowania

Nawierzchnia powinna by¢ frezowana do gtebokosci, szerokosci i pochylen zgodnych z Dokumentacja
Projektowg z dokfadnoscig £5 mm.

Nieréwnosci sfrezowanej powierzchni mierzone tatg 4-metrowg zgodnie z BN-68/8931/04, przy uzyciu
klina pomiarowego o szerokosci 40 mm, nie powinny wynosic¢ wiecej niz 8 mm.

Jezeli ruch drogowy ma by¢ dopuszczony po sfrezowanej czesci jezdni, to wéwczas, ze wzgledéw
bezpieczenstwa nalezy speti¢ nastepujace warunki:

a) nalezy usung¢ sciety materiat i oczysci¢ nawierzchnie,

b) przy frezowaniu poszczegdélnych pasow ruchu, wysokos$¢ podiuznych pionowych krawedzi nie
moze
przekraczac¢ 40 mm,

C) przy lokalnych naprawach polegajacych na sfrezowaniu nawierzchni przy linii kraweznika
(Scieku)

dopuszcza sie wiekszy uskok niz okreslono w pkt, b), ale przy gtebokosci wiekszej od 75 mm
wymaga on specjalnego oznakowania,

d) krawedzie poprzeczne na zakonczenie dnia roboczego powinny byé klinowo Sciete.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT.

6.1. Ogodlne wymagania dotyczace kontroli jakosci robét.

Ogédlne wymagania dotyczace kontroli jakosci robét podano w SST D.M.00.00.00 ,Wymagania ogoine”
pkt 6.

6.2. Kontrola jakosci Robot podczas frezowania nawierzchni na zimno powinna obejmowac
pomiary
okreslone w tablicy 1.

Tablica 1. Zakres czestotliwo$ci badan kontrolnych przy frezowaniu nawierzchni na zimno.
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L.p. Wiasciwosé Czestotliwo$é badan kontrolnych
1 Réwnos¢ podiuzna tata 4-metrowa, co 20 m
2 Roéwnos¢ poprzeczna tatg 4-metrowg, co 20 m
3 Spadki poprzeczne co50m
4 Szerokos¢ frezowania co50 m
5 Gtebokos$¢ frezowania na biezaco

6.3. Dopuszczalne tolerancje.

Sfrezowana powierzchnia nawierzchni powinna by¢ zgodna z Dokumentacjg Projektowa, z
nastepujgcymi tolerancjami:

- réwnos¢ podtuzna i poprzeczna jak w pkt. 5.2.

- spadek poprzeczny + 0,5%.

- szerokos¢ frezowarna - petna,

- gtebokosc¢ frezowania + 5mm.

7. OBMIAR ROBOT.

7.1. Ogolne wymagania dotyczace obmiaru robét.

Ogolne wymagania dotyczgce obmiaru robét podano w SST D.M.00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 7.
7.2. Jednostka obmiarowa.

Jednostkg obmiarowa jest 1 m2 (metr kwadratowy) wykonanego i odebranego frezowania nawierzchni
asfaltowych na zimno.

8. ODBIOR ROBOT.

8.1. Ogodlne wymagania dotyczace odbioru robét.

Ogolne wymagania dotyczace odbioru robét podano w SST D.M.00.00.00 ,Wymagania ogélne” pkt 8.
9. PODSTAWA PLATNOSCI.

9.1. Ogodlne wymagania dotyczace podstawy ptatnosci.

Ogédlne wymagania dotyczace podstawy ptatnosci podano w SST D.M.00.00.00 ,Wymagania og6ine”
pkt 9.

9.2 Cena jednostki obmiarowe;j.

Cena wykonania 1 m?2 frezowania nawierzchni asfaltowych na zimno obejmuje:

- opracowanie Projektu Technologii i Organizacji Robét oraz Programu Zapewnienia Jakosci,

- prace pomiarowe, roboty przygotowawcze i o0znakowanie rob6t oraz utrzymanie oznakowania,

- odwo6z materitu z frezowania na miejsce sktadowania lub utylizacja,

- sktadowanie,

- zakup i dostarczenie niezbednego materiatu i sprzetu do wykonania robét,

- zakup, dostarczenie i zastosowanie materiatbw pomocniczych koniecznych do prawidtowego
wykonania robét lub wynikajgcych z przyjetej technologii roboét,

- frezowanie istniejgcej nawierzchni bitumicznej na okreslong gtebokosc,

- odwiezienie sprzetu,

- uporzadkowanie terenu robét; zatadunek i wyw6z sfrezowanego materiatu

- utrzymanie wykonanej nawierzchni przez czas trwania robét budowlanych,

- przeprowadzenie pomiaréw i badan laboratoryjnych, wymaganych w SST.

10. PRZEPISY ZWIAZANE.

1. BN-68/8931/04 Drogi samochodowe. Pomiar réwnosci nawierzchni planografem i tata.
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